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Mastercam 替换轴加工输出 G 代码时 F 值变化的解决方法 

 

我们在使用 Mastercam 软件进行四轴编程时，有时会出现下述情况： 

在进行替换轴加工输出 G 代码时，轴转动时 F 值并非刀路设定值，而是一个变化值，

如下图： 
 
  

 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

从上面图片能看出，此时 NC 文件中的 F 值并非我们在软件中设定的进给率，也不是

下刀或提刀速度。实际上这是 Mastercam 后处理对于旋转轴进给的一种运算方式，诸

如反时间进给。如果想要按照所设定的进给来输出一个 F 值，只要在控制器界面中修

改即可。 
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 编辑控制器定义，在进给率输出中，将“四轴进给选项”中的“旋转”一项由默认的 

“度/分钟”改为“单位/分钟”，然后点击“确定”保存即可。 

最终生成 NC 代码如下图： 

 


